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Estrutura

Chapéu: Em MDP com espessura de 18 mm,
revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa presséo e tratamento
antimicrobiano nas superficies. Topos frontais
encabegados com fita de borda em PVC (cloreto
de polivinila), com mesmo acabamento, cor e
tonalidade do laminado melaminico de baixa
pressdo. Colagem das fitas com adesivo a base
de PUR, através do processo Hot Melt. Dimensdes
acabadas da fita: largura de 18 mm (+0,2 mm)

e espessura de 3 mm (0,2 mm). Os raios das
bordas deveré&o ser usinados com raio de 3 mm.

Painel inferior: Em MDP com espessura de 18
mm, revestido em ambas as faces com laminado
melaminico de baixa presséo e tratamento
antimicrobiano nas superficies. Topos frontal e
traseiro encabegados com fita de borda em PVC
(cloreto de polivinila), com mesmo acabamento,
cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa
pressdo. Colagem das fitas com adesivo a base
de PUR, através do processo Hot Melt. Dimensées
acabadas da fita: largura de 18 mm (0,2 mm)

e espessura de 3 mm (0,2 mm). Os raios das
bordas deveréo ser usinados com raio de 3 mm.

Laterais direita e esquerda: Em MDP com
espessura de 18 mm, revestido em ambas as

faces com laminado melaminico de baixa pressao

e tratamento antimicrobiano nas superficies. Topos
frontal, superior e traseiro encabegados com fita

de borda em PVC (cloreto de polivinila), com

mesmo acabamento, cor e tonalidade do laminado
melaminico de baixa presséo. Colagem das fitas com
adesivo a base de PUR, através do processo Hot
Melt. Dimensdes acabadas da fita: largura de 18 mm
(£0,2 mm) e espessura de 3 mm (0,2 mm). Os raios
das bordas deveréao ser usinados com raio de 3 mm.

Divisérias verticais (3 unidades): Em MDP com
espessura de 18 mm, revestidas em ambas as
faces com laminado melaminico de baixa pressédo

e tratamento antimicrobiano nas superficies. Topos
frontal e traseiro encabegados com fita de borda em
PVC (cloreto de polivinila), com mesmo acabamento,
cor e tonalidade do laminado melaminico de baixa
pressao. Colagem das fitas com adesivo a base

de PUR, atraves do processo Hot Melt. Dimensdes
acabadas da fita: largura de 18 mm (£0,2 mm) e
espessura de 3 mm (0,2 mm). Os raios das bordas
deverao ser usinados com raio de 3 mm.

Base

Material: Base confeccionada em quadro soldado
de tubo de aco carbono NBR 1010 laminado a frio,
com costura, segao retangular de 20 mm x 50 mm
(£0,2 mm), com espessura de 1,2 mm (£0,1 mm),
confeccionada em tubo Unico com sistema de dobra
e encaixe centralizado no lado maior do quadro.
Suporte de ponteira em chapa de ago carbono NBR
1010 com espessura de 1,9 mm (+0,2 mm).

Sistema de soldagem: MIG, livre de respingos.
Deve possuir superficie lisa e homogénea, nao
devendo apresentar pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias.

Pré-tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
por, no minimo, 500 horas (desengraxe e processo
de nanotecnologia utilizando fluorzirconio,
garantindo elevada resisténcia mecanica e
excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi-poliéster a
pd, com polimerizagdo em estufa. Possui agente
antimicrobiano, é isenta de metais pesados e
apresenta pelicula minima de 100 ym.

Rodizios

Quantidade: 6 unidades.

Material da roldana e do corpo: Pecas injetadas
em poliamida virgem (nylon natural).

Diametro da roldana: 50 mm (1 mm).

Largura do rodizio montado: 58 mm (+2 mm).

Assento

Material: Espuma laminada cortada, com
revestimento externo em courino.

Dimensdes do assento: 1.220 mm x 355 mm x
60 mm.

Dimensodes Gerais da Estante Puff

Largura: 1.220 mm (5 mm).
Altura: 450 mm (£5 mm).
Profundidade: 500 mm (5 mm).

Garantia
Cligue para consultar nosso Termo de garantia.

Laudos em conformidade com as
normas ABNT

* Relatério de andlise quimica da tinta utilizada
nas estruturas metalicas, com determinagao
da migracdo de metais pesados conforme
ABNT NBR NM 300-3:2011, com resultado de
conformidade atendendo as especificagdes.

Relatério de avaliagdo de névoa salina em pecas
metalicas conforme ABNT NBR 8094, mediante
ensaio com duragdo minima de 500 horas,
avaliado conforme ISO 4628:2015 e ABNT NBR
5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO, com grau de empolamento d0/t0
e grau de enferrujamento Ri0.

Relatério de avaliagao do grau de corrosao por
atmosfera Umida saturada conforme ABNT NBR
8095:2015, mediante ensaio com duragdo minima
de 500 horas, avaliado conforme ISO 4628:2015
e ABNT NBR 5841:2015. Emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, com grau de
empolamento d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de determinagéo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica conforme
ABNT NBR 10443:2008 e ASTM D7091:2013.
Emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO, com espessura minima de 100 ym.

Relatério de determinagao da aderéncia da tinta

conforme ABNT NBR 11003:2009 (versao corrigida

de 2010). Emitido por laboratdério acreditado pelo

INMETRO, com destacamento na intersecgéo de 0

mm, classificagéo Y0, destacamento ao longo das
incisdes de 0 mm e classificagao X0.

Relatério de determinagédo da aderéncia da
tinta conforme ASTM D3359:2017. Emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO, com
classificagao 5B.

Relatério de avaliagdo da dureza do lapis
conforme ASTM D3363:2005. Emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO, com

resultado minimo de 5H, sem apresentar corte ou

arranhamento da superficie do filme.

Dados Técnicos
Estante puff com rodas e
assento mod. BVE5012R

« Relatério de determinagéo da espessura da
camada de tinta com mandril conico, conforme
ABNT NBR 10545:2014 e ABNT NBR 10443:2008.
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
com espessura minima de 100 pm.

Relatorio de determinacéo da flexibilidade

por mandril conico, conforme ABNT NBR
10545:2014 e ABNT NBR 10443:2008. Emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO,
com alongamento percentual minimo de 3% e
alongamento final minimo de 4%.

Relatério de avaliagédo da resisténcia

do revestimento organico aos efeitos de
deformacéo rapida, conforme ASTM D2794-
93. Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, com resultado de falha no ponto de
extremidade de 0,02 kg-m.
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https://metadil.com.br/termo-de-garantia/
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