R metadil

Estrutura

Material: Pés em tubo de ago carbono NBR1010
secgdo quadrada 40x40mm (+1)mm com parede
de 1,2mm (+0,1)mm e chapa de ago carbono
NBR1010 %", montante de tubo de ago carbono
NBR1010 seccéo quadrada 40x40mm (+1)mm com
parede de 1,2mm (x0,1)mm, travessa superior de
unido dos pés de tubo de ago carbono NBR1010
secgdo quadra da 40x40mm (x1)mm e 1,2mm
(20,1)mm de parede, suporte do tampo tipo mao
francesa em chapa de ago carbono NBR1010 com
espessura de 1,9mm (x0,1)mm.

Processo de conformacgao de tubo: Conformagéo
a frio livre de amassamento e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos,
deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superfice
aspera ou escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
de no minimo 500 horas (desengraxe e processo
de nanotecnologia utilizando fluorzircénio,

que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a
pé com polimerizagdo em estufa, possui agente
antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima de 100 microns.

Ponteiras: Ponteira em polietileno de alta
densidade nas medidas externas de 39,5mm x
45,5mm (+0,5mm), travado no tubo através de
pino na parte inferior da ponteira @6,2mm x 20mm
(£0,5mm) de polietileno de alta densidade.

Regulagem de altura: Subida e descida do
tampo com trava através de um manipulo
injetado em polimero com rosca 5/16 x 50mm
(x2mm) subinjetado.

Construcgao: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partes cortantes.

Tampo

Material: Chapa de MDF com 18(+0,5)mm de
espessura com acabamento melaminico de baixa
pressdo na parte inferior inferior e aplicagdo de
laminado melaminico de alta pressao brilhante de
0,6(x0,1)mm de espessura na parte superior, colado
com adesivo atéxico.

Protecao das bordas: Borda de contato com
usuario encabegada com fita de borda em PVC,
cologem das fitas com adesivo a base de PUR,
através de processo de “Hot Melting”, dimensdes
acabadas das fitas largura de 18mm (+0,2mm) e
espessura de 3mm (+0,2mm), os raios das bordas
deverao ser usinados com raio de 3mm.

Fixagao na estrutura: Buchas de Zamac com rosca
externa autoatarraxante, com rosca interna de M6
com sextavado interno e cabega com anel fixada ao
tampo na parte inferior. Parafuso de ago carbono
NBR1010 com rosca M6 e comprimento de 16mm,
fenda sextavada interna de 4mm (£0,2mm), com
tratamento superficial zincado.

Segurancga e acabamento: Todos cantos com raios
de 3(x0,1)mm.

Garantia
« Cligue para consultar nosso Termo de garantia.

Laudos em conformidade com as
normas ABNT

* Relatorio de analise quimica da tinta utilizada
nas estruturas metalicas com a determinagédo
de migracéo de metais pesados conforme NBR
NM300-3:2011. Emitido por laboratdrio acreditado
pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762
de 1° de agosto de 2008.

Relatério de avaliagdo de névoa salina em
pecas metalicas conforme NBR 8094 mediante
a ensaio com duragédo minima de 500horas

e avaliada conforme 1SO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
do0/t0 e grau de enferrujamento Ri0.

Relatério de avaliagao de grau de corrosao por
atmosfera imida saturada, conforme NBR8095
mediante a ensaio com duragado minima de
500horas e avaliada conforme 1S04628:2015 e
NBR5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de avaliagao de corrosao por exposicéo
ao dioxido de enxofre conforme NBR8096
mediante a ensaio com duracao de 4 ciclos

e avaliada conforme 1SO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por laboratorio acreditado pelo
INMETRO. Com grau de empolamento em d0/t0 e
grau de enferrujamento RiO.

Relatério de determinagao da espessura da
camada de tinta da superficie metalica conforme
NBR 10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013.
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
com espessura minima de 100um.

Relatério de determinacao de aderéncia da tinta
conforme norma NBR11003:2009 versao corrigida
de 2010. Emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO, com destacamento na interseccao de
0mm, classificagao Y0, destacamento ao longo
das incisdes Omm e classificagdo X0.
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R metadil

Estrutura

Material: Pés em tubo de ago carbono NBR1010
secgdo quadrada 40x40mm (+1)mm com parede
de 1,2mm (+0,1)mm e chapa de ago carbono
NBR1010 %", montante de tubo de ago carbono
NBR1010 seccéo quadrada 40x40mm (+1)mm com
parede de 1,2mm (x0,1)mm, travessa superior de
unido dos pés de tubo de ago carbono NBR1010
secgdo quadra da 40x40mm (x1)mm e 1,2mm
(20,1)mm de parede, suporte do tampo tipo mao
francesa em chapa de ago carbono NBR1010
com espessura de 1,9mm (+0,1)mm. Gancho de
mochila de ago carbono NBR1010 trefilado de
secgao redonda de @6,35mm (+0,2mm)

Processo de conformacéo de tubo: Conformagéo
a frio livre de amassamento e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos,
deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superfice
aspera ou escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
de no minimo 500 horas (desengraxe e processo
de nanotecnologia utilizando fluorzircénio,

que garantem grande resisténcia mecanica e
excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a
pd com polimerizagdo em estufa, possui agente
antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima de 100 microns.

Ponteiras: Ponteira em polietileno de alta
densidade nas medidas externas de 39,5mm x
45,5mm (+0,5mm), travado no tubo através de
pino na parte inferior da ponteira @6,2mm x 20mm
(x0,5mm) de polietileno de alta densidade.

Regulagem de altura: Subida e descida do
tampo com trava através de um manipulo
injetado em polimero com rosca 5/16 x 50mm
(¥2mm) subinjetado.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partes cortantes.

Tampo

Material: Chapa de MDF com 18(+0,5)mm de
espessura com acabamento melaminico de baixa
presséo na parte inferior inferior e aplicagéo de
laminado melaminico de alta pressao brilhante de
0,6(+0,1)mm de espessura na parte superior, colado
com adesivo atoxico.

Protecao das bordas: Borda de contato com
usuario encabegada com fita de borda em PVC,
cologem das fitas com adesivo a base de PUR,
através de processo de “Hot Melting”, dimensdes
acabadas das fitas largura de 18mm (+0,2mm) e
espessura de 3mm (+0,2mm), os raios das bordas
deverao ser usinados com raio de 3mm.

Fixagao na estrutura: Buchas de Zamac com rosca
externa autoatarraxante, com rosca interna de M6
com sextavado interno e cabega com anel fixada ao
tampo na parte inferior. Parafuso de ago carbono
NBR1010 com rosca M6 e comprimento de 16mm,
fenda sextavada interna de 4mm (+0,2mm), com
tratamento superficial zincado.

Seguranca e acabamento: Todos cantos com raios
de 3(x0,1)mm.

Garantia

+ 5 anos para tampo e estrutura metalica.
* 1 ano para partes moveis.

Laudos em conformidade com as
normas ABNT

* Relatorio de analise quimica da tinta utilizada
nas estruturas metalicas com a determinagéo
de migracdo de metais pesados conforme NBR
NM300-3:2011. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762
de 1° de agosto de 2008.

Relatério de avaliagdo de névoa salina em
pegas metalicas conforme NBR 8094 mediante
a ensaio com duragdo minima de 500horas

e avaliada conforme 1SO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de avaliagao de grau de corroséo por
atmosfera imida saturada, conforme NBR8095
mediante a ensaio com duragdo minima de
500horas e avaliada conforme 1S04628:2015 e
NBR5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de corrosdo por exposicdo
ao dioxido de enxofre conforme NBR8096
mediante a ensaio com duragao de 4 ciclos

e avaliada conforme 1SO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. Com grau de empolamento em d0/t0 e
grau de enferrujamento Ri0.

Relatério de determinagéo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica conforme
NBR 10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013.
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO,
com espessura minima de 100pm.

Relatério de determinagao de aderéncia da tinta
conforme norma NBR11003:2009 versao corrigida
de 2010. Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, com destacamento na interseccéo de
0mm, classificagdo YO0, destacamento ao longo
das incisdes Omm e classificagao X0.
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