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Estrutura

Material: Suporte do encosto em tubos de aco
carbono NBR1010 em secgdo redonda de @22,2mm
(x0,2mm) com espessura de 1,5mm (+0,17mm), placa
para fixagdo do sistema de regulagem de altura em
chapa de ago carbono NBR1010 com 2,65mm de
espessura (+0,15mm), suporte de prancheta em

tubo de ago carbono NBR1010 secgdo redonda com
@31,75(x0,2mm) com espessura de 1,9mm (£0,1mm).
Sistema basculante com tubo de ago carbono
NBR1010 de seccéo oblonga de 20mm X 35mm
(x0,2mm) com espessura de 1,9mm (+0,1mm), chapa
de ago carbono NBR1010 para fechamento do tubo
oblongo com espessura de 6,35mm (+0,2mm), chapa
de ago carbono NBR1010 dobrada fixada no tampo
com 2,65mm de espessura.Gancho em ferro trefilado
dobrado com @6,35mm (+0,1mm). Porta livros em
chapa de ago carbono NBR1010 dobrado com 1,9mm
(£0,1mm) de espessura.

Processo de conformagao de tubo: Conformagéo a
frio livre de amassamento e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo

apresentar pontos cortantes, superfice aspera ou escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina e
camara umida de no minimo 500 horas e cAmara com
exposigao ao dioxido de enxofre no minimo de 4 ciclos
(desengraxe e processo de tratamento da superficie
metalica com nanotecnologia, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a
pdé com polimerizagdo em estufa, possui agente
antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima de 100 microns.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partes cortantes.

Rodas: Material da pista injetado em poliuretano na
cor cinza; Aplicabilidade em pisos frios como carpetes
de madeira, arddsia.Resistente a abrasdo sem sofrer
anormalidades. Corpo e Capa injetado em poliamida.
Esfera em ago NBR 1020 com tratamento superficial
de cementacéo. Haste em ago NBR 1010/ 1020 com
tratamento zincado. Eixo em ago NBR 1010/1020.

Dimensionamento: Rodas com 50mm de diametro,
estrutura com 63mm de altura e largura de 55mm.

Base: Estrutura injetada em poliamida 6 com 30%
de fibra de vidro. Utiliza cone Morse padrdo com
angulo de 1°26’16”, sobre injetado em anel de ago
ABNT 1006/1010. Permite juncéo de rodizios ou
sapatas plasticas deslizantes por meio de pino de
encaixe com 11mm de didmetro. Possui raio externo
de 348mm (eixo central da base a extremidade da
pata), raio util de 335mm (eixo central da base ao
eixo central de fixacdo do rodizio ou sapata) e altura
total de 95mm (parte inferior da pata da base a parte
superior do cone Morse desprovida de rodizio ou
sapata). Acabamento texturizado.

Coluna Gas: Confeccionadas em aco tubular
NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50mm,
com diametro externo de 28mm, com conificacéo
1°26°16” inferior ( Coluna ) e superior ( Pistdo) e
curso 100mm. Bucha guia do sistema giratorio

com regulagem com 100mm de altura, injetada em
POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero),
com ajuste H7 (0,02mm), material este de alta
resisténcia ao desgaste e com lubrificagéo prépria
permitindo maior facilidade na regulagem de altura

e suavidade no movimento giratério; Pistdo a gas
provido de corpo metalico em tubo de ago 828mm

e conificacdo 1°26’16”, usinado em retifica cilindrica
com tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em
aco cilindrico com rolamento em aco e amortecedor
em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico.
Fosfatizada e pintada em tinta pé epoxi com camada
de tinta da ordem de 80 a 120 uym ou cromada com
camadas da ordem de 40 um. O componente em
questdo atende aos requisitos da norma técnica ABNT
NBR 13962:2006 Moveis para Escritorio Cadeiras
Requisitos e Métodos de Ensaio.

Mecanismo: Estampado em chapa de agco NBR11888
SAE 1006/1010 BQ e pintado com tinta em p6 epoxi.
Destina-se a reclinagédo de assento. Sua inclinacéo
minima é de 0° e maxima de 15°. Acoplamento a
furagdo do assento medindo-se 153x200. Sistema de
regulagem de tensao e inclinagéo em funcdo do peso
através de manipulo localizado na parte frontal com
acabamento injetado em polipropileno. O mecanismo
possui alavanca para acionamento de regulagem

de altura e bloqueio confeccionada em ago redondo
SAE1010 com 8mm de diametro e acabamento
injetado em polipropileno.

Capa do Pistao: Com 3 estagios, injetado em
polipropileno copolimero com @57mm (diam. sup.) x
G71mm (didm. inf.) x 317mm de altura.

Assento e Encosto

Material: Polipropileno resistente a alto impacto.
Material livre de metais pesados.

Fixacdo na estrutura: Assento fixado na estrutura
por meio de 4 rebites e encosto fixado por meio de

2 rebites. Os rebites sdo em aluminio extrudado de
repuxo ndo aparentes na superficie. (corpo) @4,9(+1)
mm x (cabeca) @9(+1)mm.

Dimensodes
Assento: Largura 460(x2)mm, Profundidade 390(+2)mm.

Encosto: Largura 465(+2)mm, Altura 339(x2)mm.
Espessura minima de 4mm.

Ergonomia: Assento e encosto possuem superficie
de contato ergonémica. Assento com curvatura frontal
diminuindo a pressao nas pernas.

Acabamento: Cantos arredondados sem rebarbas.
Superficie de contato com acabamento texturizado
evitando deslizamento.

Prancheta

Material: Chapa de MDF com 18(+0,5)mm de
espessura com acabamento melaminico de baixa
presséo na parte inferior inferior e aplicagédo de
laminado melaminico de alta presséo brilhante de
0,6(+0,1)mm de espessura na parte superior, colado
com adesivo atoxico.

Protecao das bordas: Topos encabegados com

borda injetada em PP (Polipropileno) continua sem
interrupgdes no perimetro. O ponto de encontro da
borda ndo deve apresentar espagos ou deslocamentos
que facilitem seu arrancamento.

Fixagao na estrutura: Buchas de Zamac com rosca
externa autoatarraxante, com rosca interna de M6 com
sextavado interno e cabega com anel fixada ao tampo
na parte inferior. Parafuso de ago carbono NBR1010
com rosca M6 e comprimento de 16mm, fenda
sextavada interna de 4mm (+0,2mm), com tratamento
superficial zincado.

Seguranca: Todos cantos arredondados.

Garantia
« Cligue para consultar nosso Termo de garantia.

Laudos em conformidade com as
normas ABNT

Relatério de analise quimica da tinta utilizada

nas estruturas metélicas com a determinacao

de migragéo de metais pesados conforme NBR
NM300-3:2011. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762 de
1° de agosto de 2008.

Relatério de analise quimica referente ao polipropileno
utilizado no assento e encosto, com a determinagéo
de migracéo de metais pesados conforme NBR
NM300-3 que n&o exceda as maximas estabelecidas
conforme a tabela abaixo. Emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO.

Dados Técnicos
Cadeira universitaria giratoria com

prancheta direita/ esquerda mod. 4654

Descrigao do Migragao Maxima
Elemento. aceitavel.
Antiménio (Sb) 60
Arsénio (As) 25
Bario (Ba) 1000
Cadmo (Cd) 75
Chumbo (Pb) 90
Cromo (Cr) 60
Mercurio (Hg) 60
Selénio (Se) 500

Relatério de avaliagao de névoa salina em pecas
metalicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio com
duragdo minima de 500horas e avaliada conforme
ISO 4628:2015 e NBR 5841:2015. Emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de avaliagéo de grau de corrosdo por
atmosfera Umida saturada, conforme NBR8095
mediante a ensaio com duragéo minima de 500horas
e avaliada conforme 1SO4628:2015 e NBR5841:2015.
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
Com grau de empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0.

Relatério de avaliagédo de corrosdo por exposi¢édo ao
dioxido de enxofre conforme NBR8096 mediante a
ensaio com duragéo de 4 ciclos e avaliada conforme
1ISO 4628:2015 e NBR 5841:2015. Emitido por
laboratoério acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de enferrujamento Ri0.

Relatério de determinagdo da espessura da camada
de tinta da superficie metalica conforme NBR
10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013. Emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO, com
espessura minima de 100um.

Relatério de determinagéo de aderéncia da tinta
conforme norma NBR11003:2009 vers&o corrigida
de 2010. Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, com destacamento na intersecgao de
0mm, classificagéo Y0, destacamento ao longo das
incisdes Omm e classificagdo X0.
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Estrutura

Material: Suporte do encosto em tubos de aco
carbono NBR1010 em secgdo redonda de @22,2mm
(x0,2mm) com espessura de 1,5mm (+0,17mm), placa
para fixagdo do sistema de regulagem de altura em
chapa de ago carbono NBR1010 com 2,65mm de
espessura (+0,15mm), suporte de prancheta em

tubo de ago carbono NBR1010 secgdo redonda com
@31,75(x0,2mm) com espessura de 1,9mm (£0,1mm).
Sistema basculante com tubo de ago carbono
NBR1010 de seccéo oblonga de 20mm X 35mm
(x0,2mm) com espessura de 1,9mm (+0,1mm), chapa
de ago carbono NBR1010 para fechamento do tubo
oblongo com espessura de 6,35mm (+0,2mm), chapa
de ago carbono NBR1010 dobrada fixada no tampo
com 2,65mm de espessura.Gancho em ferro trefilado
dobrado com @6,35mm (+0,1mm). Porta livros em
chapa de ago carbono NBR1010 dobrado com 1,9mm
(£0,1mm) de espessura.

Processo de conformagao de tubo: Conformagao a
frio livre de amassamento e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo

apresentar pontos cortantes, superfice aspera ou escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina e
camara umida de no minimo 500 horas e cAmara com
exposigao ao dioxido de enxofre no minimo de 4 ciclos
(desengraxe e processo de tratamento da superficie
metalica com nanotecnologia, que garantem grande
resisténcia mecanica e excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epdxi/poliéster a
pdé com polimerizagdo em estufa, possui agente
antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima de 100 microns.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partes cortantes.

Sapatas: Confeccionadas em polipropileno, com uma
altura util de 63mm, com apoio de 52mm de diametro.
Possui haste 11mm de didmetro material BTC e anel de
aco SAE 1008/1010 (tratamento superficial zincado).

Base: Estrutura injetada em poliamida 6 com 30%
de fibra de vidro. Utiliza cone Morse padrdo com
angulo de 1°26’16”, sobre injetado em anel de aco
ABNT 1006/1010. Permite jungao de rodizios ou
sapatas plasticas deslizantes por meio de pino de
encaixe com 11mm de didmetro. Possui raio externo
de 348mm (eixo central da base a extremidade da
pata), raio util de 335mm (eixo central da base ao
eixo central de fixagdo do rodizio ou sapata) e altura
total de 95mm (parte inferior da pata da base a parte
superior do cone Morse desprovida de rodizio ou
sapata). Acabamento texturizado.

Coluna Gas: Confeccionadas em aco tubular
NBR6591 SAE 1008/1010 - BFDQ - 50,80 x 1,50mm,
com diametro externo de 28mm, com conificacéo
1°26°16” inferior ( Coluna ) e superior ( Pistdo) e
curso 100mm. Bucha guia do sistema giratorio

com regulagem com 100mm de altura, injetada em
POM (Poli Oxi Metileno - Poliacetal Copolimero),
com ajuste H7 (0,02mm), material este de alta
resisténcia ao desgaste e com lubrificagéo prépria
permitindo maior facilidade na regulagem de altura

e suavidade no movimento giratério; Pistdo a gas
provido de corpo metalico em tubo de ago 828mm

e conificagdo 1°26’16”, usinado em retifica cilindrica
com tratamento cromado DIN 4550 classe 3, haste em
aco cilindrico com rolamento em ago e amortecedor
em PVC, acoplada a coluna através de anel elastico.
Fosfatizada e pintada em tinta pé epoxi com camada
de tinta da ordem de 80 a 120 uym ou cromada com
camadas da ordem de 40 um. O componente em
questdo atende aos requisitos da norma técnica ABNT
NBR 13962:2006 Moveis para Escritorio Cadeiras
Requisitos e Métodos de Ensaio.

Dados Técnicos
Cadeira universitaria giratoria com

prancheta direita/ esquerda mod. 4654F

Mecanismo: Estampado em chapa de agco NBR11888
SAE 1006/1010 BQ e pintado com tinta em p6 epoxi.
Destina-se a reclinagédo de assento. Sua inclinacéo
minima é de 0° e maxima de 15°. Acoplamento a
furagdo do assento medindo-se 153x200. Sistema de
regulagem de tensao e inclinagéo em funcdo do peso
através de manipulo localizado na parte frontal com
acabamento injetado em polipropileno. O mecanismo
possui alavanca para acionamento de regulagem

de altura e bloqueio confeccionada em ago redondo
SAE1010 com 8mm de diametro e acabamento
injetado em polipropileno.

Capa do Pistao: Com 3 estagios, injetado em
polipropileno copolimero com @57mm (diam. sup.) x
G71mm (didm. inf.) x 317mm de altura.

Assento e Encosto

Material: Polipropileno resistente a alto impacto.
Material livre de metais pesados.

Fixacdo na estrutura: Assento fixado na estrutura
por meio de 4 rebites e encosto fixado por meio de

2 rebites. Os rebites sdo em aluminio extrudado de
repuxo nédo aparentes na superficie. (corpo) @4,9(+1)
mm x (cabega) @9(x1)mm.

Dimensodes

Assento: Largura 460(x2)mm, Profundidade 390(x2)mm.

Encosto: Largura 465(+2)mm, Altura 339(x2)mm.
Espessura minima de 4mm.

Ergonomia: Assento e encosto possuem superficie
de contato ergonémica. Assento com curvatura frontal
diminuindo a pressdo nas pernas.

Acabamento: Cantos arredondados sem rebarbas.
Superficie de contato com acabamento texturizado
evitando deslizamento.

Prancheta

Material: Chapa de MDF com 18(x0,5)mm de espessura
com acabamento melaminico de baixa presséo na parte
inferior inferior e aplicagdo de laminado melaminico de
alta presséo brilhante de 0,6(+0,1)mm de espessura na
parte superior, colado com adesivo atdxico.

Protecdo das bordas: Topos encabegados com

borda injetada em PP (Polipropileno) continua sem
interrupgdes no perimetro. O ponto de encontro da
borda ndo deve apresentar espagos ou deslocamentos
que facilitem seu arrancamento.

Fixagao na estrutura: Buchas de Zamac com rosca
externa autoatarraxante, com rosca interna de M6 com
sextavado interno e cabega com anel fixada ao tampo
na parte inferior. Parafuso de ago carbono NBR1010
com rosca M6 e comprimento de 16mm, fenda
sextavada interna de 4mm (+0,2mm), com tratamento
superficial zincado.

Seguranca: Todos cantos arredondados com raios de
33mm, 40mm e 70mm.

Garantia
« Cligue para consultar nosso Termo de garantia.

Laudos em conformidade com as
normas ABNT

« Relatério de analise quimica da tinta utilizada nas
estruturas metélicas com a determinag&o de migracéo de
metais pesados conforme NBR NM300-3:2011. Emitido
por laboratdrio acreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei
federal n®11762 de 1° de agosto de 2008.

 Relatério de analise quimica referente ao polipropileno
utilizado no assento, encosto e bordas injetadas,
com a determinagéo de migracdo de metais pesados
conforme NBR NM300-3 que nao exceda as maximas
estabelecidas conforme a tabela abaixo. Emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO.

Descrigdo do Migracao Maxima
Elemento. aceitavel.
Antiménio (Sb) 60
Arsénio (As) 25
Bario (Ba) 1000
Cadmo (Cd) 75
Chumbo (Pb) 90
Cromo (Cr) 60
Mercurio (Hg) 60
Selénio (Se) 500

 Relatério de avaliagéo de névoa salina em pegas
metalicas conforme NBR 8094 mediante a ensaio com
duragdo minima de 500horas e avaliada conforme
I1SO 4628:2015 e NBR 5841:2015. Emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de avaliacédo de grau de corrosao por
atmosfera iUmida saturada, conforme NBR8095
mediante a ensaio com duragdo minima de
500horas e avaliada conforme 1SO4628:2015 e
NBR5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em d0/t0
e grau de enferrujamento Ri0.

Relatério de avaliagdo de corrosdo por exposigéo ao
dioxido de enxofre conforme NBR8096 mediante a
ensaio com duragdo de 4 ciclos e avaliada conforme
1SO 4628:2015 e NBR 5841:2015. Emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO. Com grau de
empolamento em d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de determinagdo da espessura da camada
de tinta da superficie metalica conforme NBR
10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013. Emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO, com
espessura minima de 100pm.

Relatério de determinacgdo de aderéncia da tinta
conforme norma NBR11003:2009 versao corrigida
de 2010. Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, com destacamento na intersecgéo de
0mm, classificagdo Y0, destacamento ao longo das
incisdes Omm e classificagdo X0.
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