R metadil

Estrutura

Material: Pés em tubos de ago carbono NBR1010
secgdo redonda de @ 22,2mm (+0,2mm) com
espessura de 1,5mm (+0,1mm), travessa do
assento em tubo de ago carbono NBR1010
amassado com espessura de 1,5mm (+0,1mm).

Processo de conformagéo de tubo: Conformagéo
a frio livre de amassamento e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos,
deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superfice
aspera ou escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosao em camara de névoa
salina e camara umida de no minimo 500 horas
e camara com exposicdo ao didoxido de enxofre
no minimo de 4 ciclos (desengraxe e processo
de tratamento da superficie metalica com
nanotecnologia, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a
pé com polimerizagdo em estufa, possui agente
antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima de 100 microns.

2 Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta
densidade c/ redutor de ruido, medindo externamente
@28mmx45mm com espessura de 8mm no ponto de
contato do tubo com o piso. Tolerancia 5%.

2 Ponteiras furadas: Ponteira alta em polietileno
de alta densidade.

2 Rodas: Roldana injetada em material Nylon 6,
pista em poliuretano injetado, ndo risca o ch&o.
Carcaca injetada em nylon 6 com esferea de
6,35mm aco cementado no fundo do encaixe para
apoio da haste. Capa em polipropileno injetado.
Haste em aco carbono NBR1005 com tratamento
superficial zincado. Eixo em aco carbono NBR 1005.

Diametro da roldana e espessura: 50mm (+1mm).

Buchas de engate: Injetado em PA6 com 5% de
grafite.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partes cortantes.

Assento e encosto

Material: Polipropileno virgem resistente a alto
impacto. Material livre de metais pesados.

Fixagao na estrutura: Assento e encosto fixados

na estrutura por meio de 4 rebites cada em aluminio
extrudado de repuxo ndo aparentes na superficie.
@4,9mm (corpo) x P9mm (cabegca). Tolerancia +1mm.

Dimensdes: Assento: Largura 360(+3)mm,
Profundidade 385(+5)mm. Encosto: Largura
385(£5)mm, Altura 235(+3)mm. Espessura
minima de 4(+0,5)mm.

Ergonomia: Assento e encosto possuem superficie
de contato ergonémica. Assento com curvatura
frontal diminuindo a pressado nas pernas.

Acabamento: Cantos arredondados sem rebarbas.
Superficie de contato com acabamento texturizado
evitando deslizamento.

Garantia
* Clique para consultar nosso Termo de garantia.

Dados Técnicos
Cadeira mod. 4311R2.4

Laudos em conformidade com as
normas ABNT

* Relatério de andlise quimica da tinta utilizada
nas estruturas metdlicas com a determinagéo
de migracdo de metais pesados conforme NBR
NM300-3:2011. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762
de 1° de agosto de 2008.

Relatoério de analise quimica referente ao
polipropileno utilizado no assento e encosto, com
a determinacéo de migracao de metais pesados
conforme NBR NM300-3 que nédo exceda as
maximas estabelecidas conforme a tabela abaixo.
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.

Descrigdo do Migragdo maxima
elemento aceitavel
Antiménio (Sb) 60
Arsénio (As) 25
Bario (Ba) 1000
Cadmo (Cd) 75
Chumbo (Pb) 90
Cromo (Cr) 60
Mercurio (Hg) 60
Selénio (Se) 500

* Relatério de avaliagdo de névoa salina em
pecas metalicas conforme NBR 8094 mediante
a ensaio com duragéo minima de 500horas
e avaliada conforme ISO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
do0/t0 e grau de enferrujamento Ri0.

Relatério de avaliagédo de grau de corroséo por
atmosfera Umida saturada, conforme NBR8095
mediante a ensaio com duragdo minima de
500horas e avaliada conforme 1SO4628:2015 e
NBR5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento Ri0.

Relatério de avaliagcdo de corrosao por exposigao
ao diéxido de enxofre conforme NBR8096
mediante a ensaio com duragao de 4 ciclos

e avaliada conforme 1SO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de determinacéo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica conforme
NBR 10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013.
Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, com espessura minima de 100um.

Relatério de determinagao de aderéncia da tinta
conforme norma NBR11003:2009 versao corrigida
de 2010. Emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO, com destacamento na interseccao de
0mm, classificagao Y0, destacamento ao longo
das incisdes Omm e classificagdo X0.
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R metadil

Estrutura

Material: Pés em tubos de ago carbono NBR1010
secgao redonda de @25,4mm (+0,2mm) com
parede de 1,2mm (+0,1mm), travessa traseira

do assento em tubo de ago carbono NBR1010
amassado com parede de 1,5mm (+0,1mm) e
travessa frontal com tubo de secgao redonda de
@22,2mm com espessura de 1,5mm.

Processo de conformacgao de tubo: Conformacéo
a frio livre de amassamento e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos,
deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superfice
aspera ou escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
e camara umida de no minimo 500 horas e
camara com exposigao ao didxido de enxofre

no minimo de 4 ciclos (desengraxe e processo

de tratamento da superficie metalica com
nanotecnologia, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a
p6 com polimerizagéo em estufa, possui agente
antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima de 100 microns.

2 Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta
densidade c/ redutor de ruido, medindo externamente
@28mmx45mm com espessura de 8mm no ponto de
contato do tubo com o piso. Tolerancia 5%.

2 Ponteiras furadas: Ponteira alta em polietileno
de alta densidade

2 Rodas: Roldana injetada em material Nylon 6,
pista em poliuretano injetado, néo risca o chao.
Carcaga injetada em nylon 6 com esferea de
6,35mm aco cementado no fundo do encaixe para
apoio da haste. Capa em polipropileno injetado.
Haste em aco carbono NBR1005 com tratamento
superficial zincado. Eixo em ago carbono NBR 1005.

Diametro da Roldana e espessura: 50mm (+1mm).

Buchas de engate: Injetado em PA6 com 5% de
grafite.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partes cortantes.

Assento e Encosto

Material: Polipropileno virgem resistente a alto
impacto. Material livre de metais pesados.

Fixagao na estrutura: Assento e encosto fixados

na estrutura por meio de 4 rebites cada em aluminio
extrudado de repuxo ndo aparentes na superficie.
@4,9mm (corpo) x @9mm (cabega). Tolerancia +1mm.

Dimensoes

Assento: Largura 410(+3)mm, Profundidade
460(£5)mm.

Encosto: Largura 430(+5)mm, Altura 280(+3)mm.
Espessura minima de 4(+0,5)mm.

Ergonomia: Assento e encosto possuem superficie
de contato ergonémica. Assento com curvatura
frontal diminuindo a pressao nas pernas.

Acabamento: Cantos arredondados sem rebarbas.
Superficie de contato com acabamento texturizado
evitando deslizamento.

Dados Técnicos

Cadeiras mod. 4311R2.5 - 4311R2.6 - 4311R2.7

Garantia
* Cligue para consultar nosso Termo de garantia.

Laudos em conformidade com as
normas ABNT

* Relatério de andlise quimica da tinta utilizada
nas estruturas metdlicas com a determinagéo
de migracdo de metais pesados conforme NBR
NM300-3:2011. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762
de 1° de agosto de 2008.

Relatério de andlise quimica referente ao
polipropileno utilizado no assento e encosto, com
a determinacéo de migracao de metais pesados
conforme NBR NM300-3 que nédo exceda as
maximas estabelecidas conforme a tabela abaixo.
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.

Descrigdo do Migragdo maxima
elemento aceitavel
Antiménio (Sb) 60
Arsénio (As) 25
Bario (Ba) 1000
Cadmo (Cd) 75
Chumbo (Pb) 90
Cromo (Cr) 60
Mercurio (Hg) 60
Selénio (Se) 500

* Relatério de avaliagdo de névoa salina em
pecas metalicas conforme NBR 8094 mediante
a ensaio com duragédo minima de 500horas
e avaliada conforme ISO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento Ri0.

Relatério de avaliagéo de grau de corroséo por
atmosfera Umida saturada, conforme NBR8095
mediante a ensaio com duragdo minima de
500horas e avaliada conforme 1SO4628:2015 e
NBR5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de avaliagcdo de corrosao por exposigcao
ao diéxido de enxofre conforme NBR8096
mediante a ensaio com duragao de 4 ciclos

e avaliada conforme I1SO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de determinacéo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica conforme
NBR 10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013.
Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, com espessura minima de 100um.

Relatério de determinagao de aderéncia da tinta
conforme norma NBR11003:2009 versao corrigida
de 2010. Emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO, com destacamento na interseccao de
0mm, classificagao Y0, destacamento ao longo
das incisdes Omm e classificagdo X0.
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Dimensodes (mm)
Tolerancia (£10)mm
Altura do
Modelo Larg. (L) Alt. (A) Prof. (P) | assento ao
solo (HC)
4311R2.5 545 790 525 430
4311R2.6 550 820 535 460
4311R2.7 560 870 545 820
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R metadil

Estrutura

Material: Pés em tubos de ago carbono NBR1010
secgao redonda de @25,4mm (+0,2mm) com
parede de 1,2mm (+0,1mm), travessa traseira

do assento em tubo de ago carbono NBR1010
amassado com parede de 1,5mm (+0,1mm) e
travessa frontal com tubo de secgao redonda de
@22,2mm com parede de 1,5mm.

Processo de conformacgao de tubo: Conformacéo
a frio livre de amassamento e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos,
deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superfice
aspera ou escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
e camara umida de no minimo 500 horas e
camara com exposigao ao didxido de enxofre

no minimo de 4 ciclos (desengraxe e processo

de tratamento da superficie metalica com
nanotecnologia, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a
p6 com polimerizagéo em estufa, possui agente
antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima de 100 microns.

Ponteiras furadas: Ponteira alta em polietileno de
alta densidade.

Rodas: Roldana injetada em material Nylon 6, pista
em poliuretano injetado, n&o risca o ch&o. Carcaca
injetada em nylon 6 com esferea de 6,35mm ago
cementado no fundo do encaixe para apoio da
haste. Capa em polipropileno injetado. Haste em
aco carbono NBR1005 com tratamento superficial
zincado. Eixo em ago carbono NBR 1005.

Diametro da Roldana e espessura: 50mm (+1mm).

Buchas de engate: Injetado em PA6 com 5% de
grafite.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partes cortantes.

Assento e Encosto

Material: Polipropileno virgem resistente a alto
impacto. Material livre de metais pesados.

Fixacdo na estrutura: Assento e encosto fixados
na estrutura por meio de 4 rebites cada em
aluminio extrudado de repuxo ndo aparentes na
superficie. @4,9mm (corpo) x @9mm (cabeca).
Tolerancia 1mm.

Dimensoes

Assento: Largura 360(+3)mm, Profundidade
385(x5)mm.

Encosto: Largura 385(+5)mm, Altura 235(+3)mm.
Espessura minima de 4(+0,5)mm.

Ergonomia: Assento e encosto possuem superficie
de contato ergonémica. Assento com curvatura
frontal diminuindo a pressao nas pernas.

Acabamento: Cantos arredondados sem rebarbas.
Superficie de contato com acabamento texturizado
evitando deslizamento.

Garantia
* Cligue para consultar nosso Termo de garantia.

Laudos em conformidade com as
normas ABNT

* Relatério de andlise quimica da tinta utilizada
nas estruturas metdlicas com a determinagéo
de migracdo de metais pesados conforme NBR
NM300-3:2011. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762
de 1° de agosto de 2008.

Relatério de andlise quimica referente ao
polipropileno utilizado no assento e encosto, com
a determinacéo de migracao de metais pesados
conforme NBR NM300-3 que nédo exceda as
maximas estabelecidas conforme a tabela abaixo.
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.

Descrigdo do Migragdo maxima
elemento aceitavel
Antiménio (Sb) 60
Arsénio (As) 25
Bario (Ba) 1000
Cadmo (Cd) 75
Chumbo (Pb) 90
Cromo (Cr) 60
Mercurio (Hg) 60
Selénio (Se) 500

* Relatério de avaliagdo de névoa salina em
pecgas metalicas conforme NBR 8094 mediante
a ensaio com duragdo minima de 500horas
e avaliada conforme 1SO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento Ri0.

Relatério de avaliagdo de grau de corroséo por
atmosfera Umida saturada, conforme NBR8095
mediante a ensaio com duragdo minima de
500horas e avaliada conforme 1S04628:2015 e
NBR5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de corrosao por exposigao
ao dioxido de enxofre conforme NBR8096
mediante a ensaio com duragao de 4 ciclos

e avaliada conforme ISO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de determinagéo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica conforme
NBR 10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013.
Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, com espessura minima de 100um.

Relatério de determinagao de aderéncia da tinta
conforme norma NBR11003:2009 versao corrigida
de 2010. Emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO, com destacamento na intersecgéo de
0mm, classificagao Y0, destacamento ao longo
das incisdes Omm e classificagdo X0.
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R metadil

Estrutura

Material: Pés em tubos de ago carbono NBR1010
secgao redonda de @25,4mm (+0,2mm) com
parede de 1,2mm (+0,1mm), travessa traseira

do assento em tubo de ago carbono NBR1010
amassado com parede de 1,5mm (+0,1mm) e
travessa frontal com tubo de secgao redonda de
@22,2mm com parede de 1,5mm.

Processo de conformacgao de tubo: Conformagéo
a frio livre de amassamento e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de respingos,
deve possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superfice
aspera ou escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina
e camara umida de no minimo 500 horas e
camara com exposigao ao didxido de enxofre

no minimo de 4 ciclos (desengraxe e processo

de tratamento da superficie metalica com
nanotecnologia, que garantem grande resisténcia
mecanica e excelente acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a
p6 com polimerizagéo em estufa, possui agente
antimicrobial e isento de metais pesados, com
pelicula minima de 100 microns.

Ponteiras furadas: Ponteira alta em polietileno de
alta densidade.

Rodas: Roldana injetada em material Nylon 6, pista
em poliuretano injetado, n&o risca o ch&o. Carcaca
injetada em nylon 6 com esferea de 6,35mm ago
cementado no fundo do encaixe para apoio da
haste. Capa em polipropileno injetado. Haste em
aco carbono NBR1005 com tratamento superficial
zincado. Eixo em ago carbono NBR 1005.

Diametro da Roldana e espessura: 50mm (+1mm).

Buchas de engate: Injetado em PA6 com 5% de
grafite.

Construgao: Todos os cantos arredondados sem
rebarbas ou partes cortantes.

Assento e Encosto

Material: Polipropileno virgem resistente a alto
impacto. Material livre de metais pesados.

Fixacdo na estrutura: Assento e encosto fixados
na estrutura por meio de 4 rebites cada em
aluminio extrudado de repuxo ndo aparentes na
superficie. @4,9mm (corpo) x @9mm (cabeca).
Tolerancia 1mm.

Dimensoes

Assento: Largura 410(+3)mm, Profundidade
460(£5)mm.

Encosto: Largura 430(+5)mm, Altura 280(+3)mm.
Espessura minima de 4(+0,5)mm.

Ergonomia: Assento e encosto possuem superficie
de contato ergonémica. Assento com curvatura
frontal diminuindo a pressao nas pernas.

Acabamento: Cantos arredondados sem rebarbas.
Superficie de contato com acabamento texturizado
evitando deslizamento.

Dados Técnicos
Cadeira mod. 4311R.5, 4311R.6 e 4311R.7

Garantia
* Cligue para consultar nosso Termo de garantia.

Laudos em conformidade com as
normas ABNT

* Relatério de andlise quimica da tinta utilizada
nas estruturas metdlicas com a determinagéo
de migracdo de metais pesados conforme NBR
NM300-3:2011. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762
de 1° de agosto de 2008.

Relatério de andlise quimica referente ao
polipropileno utilizado no assento e encosto, com
a determinacéo de migracao de metais pesados
conforme NBR NM300-3 que nédo exceda as
maximas estabelecidas conforme a tabela abaixo.
Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.

Descrigdo do Migragdo maxima
elemento aceitavel
Antiménio (Sb) 60
Arsénio (As) 25
Bario (Ba) 1000
Cadmo (Cd) 75
Chumbo (Pb) 90
Cromo (Cr) 60
Mercurio (Hg) 60
Selénio (Se) 500

* Relatério de avaliagdo de névoa salina em
pecgas metalicas conforme NBR 8094 mediante
a ensaio com duragdo minima de 500horas
e avaliada conforme 1SO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento Ri0.

Relatério de avaliagdo de grau de corroséo por
atmosfera Umida saturada, conforme NBR8095
mediante a ensaio com duragdo minima de
500horas e avaliada conforme 1S04628:2015 e
NBR5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de avaliagdo de corrosao por exposigao
ao dioxido de enxofre conforme NBR8096
mediante a ensaio com duragao de 4 ciclos

e avaliada conforme ISO 4628:2015 e NBR
5841:2015. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO. Com grau de empolamento em
d0/t0 e grau de enferrujamento RiO.

Relatério de determinagéo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica conforme
NBR 10443:2008 e a norma ASTM D7091:2013.
Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, com espessura minima de 100um.

Relatério de determinagao de aderéncia da tinta
conforme norma NBR11003:2009 versao corrigida
de 2010. Emitido por laboratdrio acreditado pelo
INMETRO, com destacamento na intersecgéo de
0mm, classificagao Y0, destacamento ao longo
das incisdes Omm e classificagdo X0.
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Dimensodes (mm)
Tolerancia (£10)mm
Altura do
Modelo Larg. (L) Alt. (A) Prof. (P) | assento ao
solo (HC)
4311R.5 545 790 525 430
4311R.6 550 820 535 460
4311R.7 560 870 545 820
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