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Mesas Quadrifoglio 7071.1 e cadeiras 4311.1.



DIFERENCIAIS

=y

TAMPO

Tampo em madeira resistente

a umidade, com acabamento
melaminico na parte inferior e
laminado melaminico na parte
superior. E fixado & estrutura da
mesa com buchas e parafusos
metdlicos que impedem de se
desprenderem.

BORDAS

As bordas possuem cantos
arredondados proporcionando
beleza, protecao e resisténcia, além
de atender as normas de seguranca

X X

produzidas com ponteiras fixas DIVERSAS COMPOSICGES
ou opcionalmente com roda no . B ) . L , -
pé dianteiro da mesa, facilitando a As mesas Margherita sdo muito praticas e versateis, além da formag¢cdo de um

PONTEIRA FIXA
OU RODA

As mesas Quadrifoglio sdo

movimentac&o. circulo com seis mesas, permitem a formagao de duplas e até multiplos grupos.
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MODELOS DISPONIVEIS

AxB
7061 68 x 50 cm
7071 80 x 60 cm

Alturas: .01.2.3.4.5.6

AxB

7072 95 x 70 cm

Alturas: .2.3.4.5.6

Cores disponiveis

Estrutura metalica
Tampo Bordas e ponteiras

AxB
7061R 68 x 50 cm
7071R 80 x 60 cm

Alturas: .01.2.3.4.5.6

AxB
7072R 95 x 70 cm

Alturas: .2.3.4.5.6

Composi¢des possiveis

gey.e 14

Ht

Pé dianteiro com

Pé dianteiro com

ponteira fixa. roda e freio.
TABELA DE ALTURAS
Ht
Altura Altura do Fetatura Faixa etaria
(m)
tampo (mm)
Altura destinada a
7 820 174 - 2,00+ Siionimente.
elevada
14+ anos
.6 760 1,59 - 1,88 Adulto
5 710 1,46 -1,76 Tl al3 anos
4 640 1,33 -1,59 8 a 10 anos
3 590 114 -1,42 6 a7 anos
2 530 1,08 - 1,21 4 a5 anos
1 460 0,93 - 1,16 3 anos
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DADOS TECNICOS
7061

Alturas .0.1.2.3 .4

ESTRUTURA

Material: Pés em tubo de ago carbono
NBR1010 com sec¢édo redonda @31,75mm
(£0,2mm) com espessura de 1,9mm
(£0,2mm), suporte de fixagcdo do tampo
em chapa de aco carbono com espessura
de 1,9mm (£0,2mm).

Processo de conformacao de tubo:
Conformacéao a frio livre de amassamento
e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superfice dspera ou
escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas
(desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircoénio, que garantem
grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epodxi/
poliéster a pd com polimerizacdo em
estufa, possui agente antimicrobial e isento
de metais pesados, com pelicula minima
de 60 microns.

Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de
alta densidade @ 39mm x 45 mm (£Imm)
com espessura de 7,5mm no ponto de
contato do tubo com o piso (£0,5mm).

Construc¢do: Todos os cantos
arredondados sem rebarbas ou partes
cortantes.

TAMPO

Material: Chapa de MDF com 18(£0,5)mm
de espessura com acabamento melaminico
de baixa pressdo na parte inferior e
aplicagao de laminado melaminico de

alta pressao brilhante de 0,6(+x0,1) mm de
espessura na parte superior, colado com
adesivo atdxico.

Protec¢do das bordas: Perfil T macico de
PVC resistente a impactos com alma de

5 dentes e 8mm de profundidade, 3mm
de espessura e borda externa do perfil de
5mm de espessura. Tolerancia +5%.

Fixa¢cdo na estrutura: Buchas de Zamac
com rosca externa autoatarraxante com
rosca interna de M6 com sextavado interno
e cabeca com anel fixada ao tampo na
parte inferior. Parafuso de ago carbono
NBR1010 com rosca M6 e comprimento de
16mm, fenda sextavada interna de 4mm
(£0,2mm), com tratamento superficial
zincado.

Seguranc¢a: Todos cantos arredondados
com raios de 50mm.

DIMENSOES:
500x500x680x18mm. Tolerancias +3%.
DIMENSOES GERAIS

Altura do tampo do solo: Consultar tabela
dimensional.

GARANTIA
* 5 anos para defeitos de fabricacao
* Fornecimento permanente de pecas

LAUDOS EM CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT.

Relatdrio de analise quimica da tinta para
estruturas metalicas conforme a NBR NM
300-3:2004 mais errata 2007. Emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Atendendo a lei federal n?11762 de 12 de
agosto de 2008.

Relatorio de avaliacdo de névoa salina
em pecas metdlicas conforme NBR 8094
e avaliada conforme ISO 4628:2015 e
NBR 5841:2015. Emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO.

Atendimento a norma NBR 14006:2008
item 4.3.13.1 - resisténcia da estrutura
metadlica a corroséo

Relatdério da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica
conforme NBR 10443:2008. Emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Atendimento a norma NBR 14006:2008
item 4.3.13.2 - espessura da camada de
tinta.

Garantia

Garantia de 5 anos para
defeitos de fabricagao.

QN metadil

DADOS TECNICOS
7061R

Alturas .0.1.2.3 .4

ESTRUTURA

Material: Pés em tubo de a¢o carbono
NBR1010 com secc¢do redonda @31,75mm
(£0,2mm) com espessura de 1,9mm
(£0,2mm), suporte de fixacdo do tampo
em chapa de aco carbono com espessura
de 1,9mm (£0,2mm).

Processo de conformacao de tubo:
Conformacao a frio livre de amassamento
e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superfice dspera ou
escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas
(desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircénio, que garantem
grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/
poliéster a pé com polimerizacdo em
estufa, possui agente antimicrobial e isento
de metais pesados, com pelicula minima
de 60 microns.

Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de
alta densidade @ 39mm x 45 mm (£Imm)
com espessura de 7,5mm no ponto de
contato do tubo com o piso (£0,5mm).

Ponteira perfurada: Ponteira alta em
polietileno de alta densidade furada.

Roda: Roldana injetada em polipropileno,
ndo risca o chdo. Carcaca injetada em
polipropeno injetado, trava injetada em
polipropileno copolimero. Haste em

ago carbono NBR1005 com tratamento
superficial zincado. Eixo em ag¢o carbono
NBR 1005.

Diametro da Roldana 65mm ( £1 mm).
Espessura da Roda 51,5mm (1 mm).
Raio de Giro da Roda 56mm (1 mm).

Construc¢ao: Todos os cantos
arredondados sem rebarbas ou partes
cortantes.

TAMPO

Material: Chapa de MDF com 18(£0,5)mm
de espessura com acabamento melaminico
de baixa press&o na parte inferior e
aplicacao de laminado melaminico de

alta pressao brilhante de 0,6(x0,1) mm de
espessura na parte superior, colado com
adesivo atoxico.

Protecdo das bordas: Perfil T macico de
PVC resistente a impactos com alma de

5 dentes e 8mm de profundidade, 3mm
de espessura e borda externa do perfil de
5mm de espessura. Tolerancia +5%.

Fixa¢do na estrutura: Buchas de Zamac
com rosca externa autoatarraxante com
rosca interna de M6 com sextavado interno
e cabec¢a com anel fixada ao tampo na
parte inferior. Parafuso de aco carbono
NBR1010 com rosca M6 e comprimento de
16mm, fenda sextavada interna de 4mm
(£0,2mm), com tratamento superficial
zincado.

Seguranca: Todos cantos arredondados
com raios de 50mm.

DIMENSOES:
500x500x680x18mm. Tolerancias +3%.
DIMENSOES GERAIS

Altura do tampo do solo: Consultar tabela
dimensional.

GARANTIA
¢ 5 anos para defeitos de fabricacao
* Fornecimento permanente de pecas

LAUDOS EM CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT.

Relatdrio de andlise quimica da tinta para
estruturas metaélicas conforme a NBR NM
300-3:2004 mais errata 2007. Emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO.

Atendendo a lei federal n?11762 de 12 de
agosto de 2008.

Relatdrio de avaliagdo de névoa salina
em pecas metadlicas conforme NBR 8094
e avaliada conforme ISO 4628:2015 e
NBR 5841:2015. Emitido por laboratdrio

acreditado pelo INMETRO.

Atendimento a norma NBR 14006:2008
item 4.3.13.1 - resisténcia da estrutura
metalica a corrosao

Relatdrio da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metdlica
conforme NBR 10443:2008. Emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Atendimento a norma NBR 14006:2008
item 4.3.13.2 - espessura da camada de
tinta.

Garantia

Garantia de 5 anos para
defeitos de fabricacao.

N metadil



DADOS TECNICOS
7071

Alturas .0.1.2.3.4.5.6

ESTRUTURA

Material: Pés em tubo de ago carbono
NBR1010 com sec¢édo redonda @31,75mm
(£0,2mm) com espessura de 1,9mm
(£0,2mm), suporte de fixagcdo do tampo
em chapa de aco carbono com espessura
de 1,9mm (£0,2mm).

Processo de conformacao de tubo:
Conformacéao a frio livre de amassamento
e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superfice dspera ou
escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas
(desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircoénio, que garantem
grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epodxi/
poliéster a pd com polimerizacdo em
estufa, possui agente antimicrobial e isento
de metais pesados, com pelicula minima
de 60 microns.

Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de
alta densidade @ 39mm x 45 mm (£Imm)
com espessura de 7,5mm no ponto de
contato do tubo com o piso (£0,5mm).

Construc¢do: Todos os cantos
arredondados sem rebarbas ou partes
cortantes.

TAMPO

Material: Chapa de MDF com 18(£0,5)mm
de espessura com acabamento melaminico
de baixa pressdo na parte inferior e
aplicagao de laminado melaminico de

alta pressao brilhante de 0,6(x0,1)mm de
espessura na parte superior, colado com
adesivo atdxico.

Protec¢do das bordas: Fita de borda de
PVC com 3(x0,2)mm de espessura fixada
com sistema hotmelt, com raios da borda
superior e inferiorcom 3mm (£0,5mm).

Fixa¢cdo na estrutura: Buchas de Zamac
com rosca externa autoatarraxante com
rosca interna de M6 com sextavado interno
e cabeca com anel fixada ao tampo na
parte inferior. Parafuso de ago carbono
NBR1010 com rosca M6 e comprimento de
16mm, fenda sextavada interna de 4mm
(£0,2mm), com tratamento superficial
zincado.

Seguranc¢a: Todos cantos arredondados
com raios de 50mm.

DIMENSOES:
600x600x800x18mm. Tolerancias +3%.
DIMENSOES GERAIS

Altura do tampo do solo: Consultar tabela
dimensional.

GARANTIA
* 5 anos para defeitos de fabricacao
* Fornecimento permanente de pecas

LAUDOS EM CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT.

Relatdrio de analise quimica da tinta para
estruturas metalicas conforme a NBR NM
300-3:2004 mais errata 2007. Emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Atendendo a lei federal n?11762 de 12 de
agosto de 2008.

Relatorio de avaliacdo de névoa salina
em pecas metdlicas conforme NBR 8094
e avaliada conforme ISO 4628:2015 e
NBR 5841:2015. Emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO.

Atendimento a norma NBR 14006:2008
item 4.3.13.1 - resisténcia da estrutura
metadlica a corroséo

Relatdério da medicdo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica
conforme NBR 10443:2008. Emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Atendimento a norma NBR 14006:2008
item 4.3.13.2 - espessura da camada de
tinta.

Garantia

Garantia de 5 anos para
defeitos de fabricagao.

QN metadil

DADOS TECNICOS
7071R

Alturas .0.1.2.3.4.5.6

ESTRUTURA

Material: Pés em tubo de a¢o carbono
NBR1010 com secg¢é&o redonda @31,75mm
(£0,2mm) com espessura de 1,9mm
(£0,2mm), suporte de fixagcdo do tampo
em chapa de aco carbono com espessura
de 1,9mm (£0,2mm).

Processo de conformacao de tubo:
Conformacéao a frio livre de amassamento
e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superfice dspera ou
escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas
(desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircoénio, que garantem
grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epodxi/
poliéster a pd com polimerizacdo em
estufa, possui agente antimicrobial e isento
de metais pesados, com pelicula minima
de 60 microns.

Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de
alta densidade @ 39mm x 45 mm (£Imm)
com espessura de 7,5mm no ponto de
contato do tubo com o piso (£0,5mm).

Ponteira perfurada: Ponteira alta em
polietileno de alta densidade furada.

Roda: Roldana injetada em polipropileno,
ndo risca o chdo. Carcaca injetada em
polipropeno injetado, trava injetada em
polipropileno copolimero. Haste em

aco carbono NBR100O5 com tratamento
superficial zincado. Eixo em a¢o carbono
NBR 1005.

Diametro da Roldana 65mm ( £1 mm).
Espessura da Roda 51,5mm (1 mm).
Raio de Giro da Roda 56mm (1 mm).

Construcdo: Todos os cantos
arredondados sem rebarbas ou partes
cortantes.

TAMPO

Material: Chapa de MDF com 18(£0,5)mm
de espessura com acabamento melaminico
de baixa pressao na parte inferior e
aplicagao de laminado melaminico de

alta pressao brilhante de 0,6(£0,1)mm de
espessura na parte superior, colado com
adesivo atoxico.

Protec¢do das bordas: Fita de borda de
PVC com 3(x0,2)mm de espessura fixada
com sistema hotmelt, com raios da borda
superior e inferiorcom 3mm (x0,5mm).

Fixa¢do na estrutura: Por parafuso philips
em ac¢o galvanizado auto atarraxante
6x16mm. Tolerancia +5%.

Seguranca: Todos cantos arredondados
com raios de 50mm.

DIMENSOES:
600x600x800x18mm. Tolerancias +3%.
DIMENSOES GERAIS

Altura do tampo do solo: Consultar tabela
dimensional.

GARANTIA
* 5 anos para defeitos de fabricacao
* Fornecimento permanente de pecas

LAUDOS EM CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT.

Relatdrio de andlise quimica da tinta para
estruturas metadlicas conforme a NBR NM
300-3:2004 mais errata 2007. Emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Atendendo a lei federal n?11762 de 12 de
agosto de 2008.

Relatdrio de avaliacdo de névoa salina
em pecas metalicas conforme NBR 8094
e avaliada conforme I1ISO 4628:2015 e
NBR 5841:2015. Emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO.

Atendimento a norma NBR 14006:2008
item 4.3.13.1 - resisténcia da estrutura
metalica a corrosao

Relatdrio da medi¢cdo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica
conforme NBR 10443:2008. Emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Atendimento a norma NBR 14006:2008
item 4.3.13.2 - espessura da camada de
tinta.

Garantia

Garantia de 5 anos para
defeitos de fabricacao.

N metadil



DADOS TECNICOS
7072

Alturas .2 .3 .4 .5 .6

ESTRUTURA

Material: Pés em tubo de ago carbono
NBR1010 com sec¢édo redonda @31,75mm
(£0,2mm) com espessura de 1,9mm
(£0,2mm), suporte de fixagcdo do tampo
em chapa de aco carbono com espessura
de 1,9mm (£0,2mm).

Processo de conformacao de tubo:
Conformacéao a frio livre de amassamento
e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superfice dspera ou
escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas
(desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircoénio, que garantem
grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epodxi/
poliéster a pd com polimerizacdo em
estufa, possui agente antimicrobial e isento
de metais pesados, com pelicula minima
de 60 microns.

Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de
alta densidade @ 39mm x 45 mm (£Imm)
com espessura de 7,5mm no ponto de
contato do tubo com o piso (£0,5mm).

Construc¢do: Todos os cantos
arredondados sem rebarbas ou partes
cortantes.

TAMPO

Material: Chapa de MDF com 18(£0,5)mm
de espessura com acabamento melaminico
de baixa pressdo na parte inferior e
aplicagao de laminado melaminico de

alta pressao brilhante de 0,6(x0,1)mm de
espessura na parte superior, colado com
adesivo atdxico.

Protec¢do das bordas: Fita de borda de
PVC com 3(x0,2)mm de espessura fixada
com sistema hotmelt, com raios da borda
superior e inferiorcom 3mm (£0,5mm).

Fixacao na estrutura: Buchas de Zamac
com rosca externa autoatarraxante com
rosca interna de M6 com sextavado interno
e cabeca com anel fixada ao tampo na
parte inferior. Parafuso de aco carbono
NBR1010 com rosca M6 e comprimento de
16mm, fenda sextavada interna de 4mm
+0,2mm), com tratamento superficial
zincado.Seguran¢a: Todos cantos
arredondados com raios de 50mm.

DIMENSOES:
700x700x950x18mm. Tolerancias +3%.
DIMENSOES GERAIS

Altura do tampo do solo: Consultar tabela
dimensional.

GARANTIA
* 5 anos para defeitos de fabricacao
* Fornecimento permanente de pecas

LAUDOS EM CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT.

Relatdrio de analise quimica da tinta para
estruturas metalicas conforme a NBR NM
300-3:2004 mais errata 2007. Emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Atendendo a lei federal n?11762 de 12 de
agosto de 2008.

Relatdério de avaliagdo de névoa salina
em pecas metdlicas conforme NBR 8094
e avaliada conforme ISO 4628:2015 e
NBR 5841:2015. Emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO.

Atendimento a norma NBR 14006:2008
item 4.3.13.1 - resisténcia da estrutura
metalica a corrosao

Relatdrio da medi¢cdo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica
conforme NBR 10443:2008. Emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Atendimento a norma NBR 14006:2008
item 4.3.13.2 - espessura da camada de
tinta.

Garantia

Garantia de 5 anos para
defeitos de fabricagao.

QN metadil

DADOS TECNICOS
7072R

Alturas .2.3.4.5.6

ESTRUTURA

Material: Pés em tubo de a¢o carbono
NBR1010 com secg¢é&o redonda @31,75mm
(£0,2mm) com espessura de 1,9mm
(£0,2mm), suporte de fixagcdo do tampo
em chapa de aco carbono com espessura
de 1,9mm (£0,2mm).

Processo de conformacao de tubo:
Conformacéao a frio livre de amassamento
e rugas visiveis.

Sistema de soldagem: MIG livre de
respingos, deve possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superfice dspera ou
escorias.

Pré-Tratamento: Antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas
(desengraxe e processo de nanotecnologia
utilizando fluorzircoénio, que garantem
grande resisténcia mecanica e excelente
acabamento).

Pintura: Eletrostatica hibrida epodxi/
poliéster a pd com polimerizacdo em
estufa, possui agente antimicrobial e isento
de metais pesados, com pelicula minima
de 60 microns.

Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de
alta densidade @ 39mm x 45 mm (£Imm)
com espessura de 7,5mm no ponto de
contato do tubo com o piso (£0,5mm).

Ponteira perfurada: Ponteira alta em
polietileno de alta densidade furada.

Roda: Roldana injetada em polipropileno,
ndo risca o chdo. Carcaca injetada em
polipropeno injetado, trava injetada em
polipropileno copolimero. Haste em

aco carbono NBR100O5 com tratamento
superficial zincado. Eixo em a¢o carbono
NBR 1005.

Diametro da Roldana 65mm ( £1 mm).
Espessura da Roda 51,5mm (1 mm).
Raio de Giro da Roda 56mm (1 mm).

Construcdo: Todos os cantos
arredondados sem rebarbas ou partes
cortantes.

TAMPO

Material: Chapa de MDF com 18(£0,5)mm
de espessura com acabamento melaminico
de baixa pressao na parte inferior e
aplicagao de laminado melaminico de

alta pressao brilhante de 0,6(£0,1)mm de
espessura na parte superior, colado com
adesivo atoxico.

Protec¢do das bordas: Fita de borda de
PVC com 3(x0,2)mm de espessura fixada
com sistema hotmelt, com raios da borda
superior e inferiorcom 3mm (x0,5mm).

Seguranca: Todos cantos arredondados
com raios de 50mm.

Fixacdo na estrutura: vSeguranca: Todos
cantos arredondados com raios de 50mm.

DIMENSOES:
700x700x950x18mm. Tolerancias +3%.
DIMENSOES GERAIS

Altura do tampo do solo: Consultar tabela
dimensional.

GARANTIA
* 5 anos para defeitos de fabricacao
e Fornecimento permanente de pecas

LAUDOS EM CONFORMIDADE
COM AS NORMAS ABNT.

Relatdrio de andlise quimica da tinta para
estruturas metadlicas conforme a NBR NM
300-3:2004 mais errata 2007. Emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Atendendo a lei federal n?11762 de 12 de
agosto de 2008.

Relatdrio de avaliacdo de névoa salina
em pecas metalicas conforme NBR 8094
e avaliada conforme I1ISO 4628:2015 e
NBR 5841:2015. Emitido por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO.

Atendimento a norma NBR 14006:2008
item 4.3.13.1 - resisténcia da estrutura
metalica a corrosao

Relatdrio da medi¢cdo da espessura da
camada de tinta da superficie metalica
conforme NBR 10443:2008. Emitido por
laboratdrio acreditado pelo INMETRO.

Atendimento a norma NBR 14006:2008
item 4.3.13.2 - espessura da camada de
tinta.

Garantia

Garantia de 5 anos para
defeitos de fabricacao.
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